Columbus VACUFORM
Masa de presat cu membrana, ideala pentru toate piesele rotunde, pentru stratificare cu vacuum + furniruire, infoliere cu vacuumm - de la productie individuala pana la serii mici
Posibilitati de utilizare aproape nelimitate
Lipirea straturilor in forma si stratificare (procedura tip sandwich):

Piese de mobilier, amenajari interioare, in magazine, elemente de barci, constructii tramvaie sau autobuze, la avioane, piese cu forme speciale pentru industrie sau tehnica.
Prelucrarea 2D si 3D a materialelor termoplastice:

Prelucrarea materialelor minerale (Corean, Meran), a acrilului, ABS ect. pentru amenajari interioare, instalatii pentru baie, mobile individuale, mobila de design, prelucrarea materialului spumant pentru izolare in constructiile de tramvaie, barci si vapoare, piese cu forme speciale pentru necesitati tehnice.
Furniruirea 2D si infolierea diferitelor forme:

Profile pentru mobile si amenajari interioare, placi de lucru, productia de sicrie, profile de pereti si tavane, profile tehnice si piese cu forme. 

Infoliere a suprafetelor plane si arcuite:
Placi, usi, rafturi, piese de mobila si de amenajari interioare plane si arcuite, piese diferite pentru amenajari
Aplicarea de canturi sau profile pe piesa:
Rame si elemente ornamentale pentru piese de mobila sau usi (de interior), aplicarea de canturi si profile de protectie pentru usi, piese de mobila si elemente de amenajare.
Toate avantajele dintr-o privire

Tehnica practica:

-
Deservirea simpla garanteaza un lucrul lipsit de erori
-
Gata oricand de functionare, fara timpi de montare
-
Realizarea formelor curbe de mobila, fara contrasabloane 

-
Reglarea  fara trepte a presiunii vacuum, pentru piesele cu suprafata mare
Comfort sporit in deservire printr-o inaltime de lucru ergonomica, corecta:

-
Un lucru neobositor garanteaza o calitate inalta, constanta
-
Economie de timp si bani
Membrana cauciucata robusta, extrem de elastica:

-
Se muleaza exact si pe cele mai mici profile 
-
Durata mai lunga de viata
La cerere se poate livra si o membrana silicon rezistenta termic (pana la 220 °C):

-
Ideala pentru utilizari speciale, precum prelucrarea materialelor minerale 
Constructie stabila completa din otel, tehnica vacuum de inalta calitate:

-
Durata lunga de functionare
-
Functionare sigura indelungata si in schimburi
Concept inteligent al tehnicii vacuum cu pompa si rezervor:
-
Obtinere extrem de rapida a presiunii 

-
Conectorul “autocontrol“  actioneaza pompa doar cand e nevoie de ea
O presare uniforma, pe intreaga suprafata si pe toate laturile pieselor:

-
O presare optimala si pentru piesele cu suprafete mari cu 8 to/m2 forta de presare
-
Furniruire si infoliere a formelor fara timpi de montare si constructii de contrasabloane
-
Forme exacte prin presare perfecta
Mobil, pe roti, si astfel pierderi mici de spatiu in fabrica:

-
O economie de spatiu de 2 m2 prin rabatarea suprafetei de comanda
-
Rabatare de doar 850 mm latime = cea mai mare mobilitate de la spatiu la spatiu
-
Sau prin acoperirea mesei rezulta o suprafata de lucru suplimentara
Avantajele suplimentare ale platanului:

Timpi de presare scurti prin incalzire rapida si uniforma a piesei:

-
Tact scurt
-
Timpi scurti de asteptare
-
Productivitate inalta
Incalzire permanenta cu aer de recirculatie, cu comanda cu termostat:

-
Crestere exact constanta a temperaturii, independent de inaltimile diferite ale pieselor
-
Incalzire constanta si la partile verticale ale pieselor si in cazul frezarilor interioare.
Montare simpla – deservire simpla:

-
Dotare ulterioara cu platan VACUFORM – oricand posibila
-
Deservirea presei VACUFORM, cu sau fara capac de incalzire, e posibila nelimitat
-
Rabatarea suprafetei de presare este si cu platan oricand posibila
Constructie de aluminiu cu izolare termica permanenta:

-
Greutatea mica garanteaza o deschidere mai usoara a platanului
-
Pierdere termica spre exterior – minima
Valori mai mici de racord (2,4 kW/220 V):

-
Consum mic de curent electric
-
Costuri suplimentare mici
Totul foarte simplu

-
Aduceti suprafata de comanda in pozitia de lucru
-
Deschideti rama membranei
-
Asezati piesa pe suprafata de lucru
-
ATENTIE: distanta interioara fata de partea interioara a ramei este min. 1,5 

din inaltimea piesei!
-
Inchideti rama membranei
-
Porniti pompele de vacuum respectiv conectati rezervorul, pentru ca aerul sa fie 

aspirat si presarea prin vacuum sa inceapa
-
Dupa atingerea presiunii dorite o pompa vacuum poate fi inchisa, pentru economie 

de energie respectiv pompa functioneaza doar la nevoie
-
Deconectati instalatia doar dupa incheierea operatiei de presare, deschideti rama 

membranei si extrageti din presa piesele realizate
Platanul suplimentar, pentru incalzire
-
Inchideti electric platanul si reglati temperatura dorita
-
Aveti in vedere un timp de preincalzire de  20 min.

-
Tineti platanul in timpul ciclului de lucru si in timpul incarcarii presei intotdeauna 

inchis (economie de energie)
-
Scurtati timpul de tact corespunzator temperaturii reglate si incarcati din nou presa,
 
corespunzator tactului scurtat
Piese:
Stratificare si curbare cu VACUFORM
Toate formele curbate si piesele de mobila arcuite
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Furniruirea si infolierea pieselor cu VACUFORM
Profile simple ca bare semirotunde, sipci profilate, placi si suprafete cu canturi rotunjite, raza interioara limitata, raze exterioare de la R = 15 mm
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Materiale utilizate

Materiale suport:

Toate materialele utilizabile ca furnir, MDF, HDF, placi aglomerate, placaj, lemn masiv, PUR etc.
Materiale de acoperire:

Toate furnirele obisnuite din comert, si folii PVC, HPL, PET, polyester, etc.

Adezivi:

Toti adezivii obisnuiti din comert precum PVAc, cei pe baza de rasini, PU
cu platan este posibila, la aderari rapide, o presare fara timpi de asteptare.

La stratificare in forma curba trebuie acordata atentie tendintei de revenire a materialului! In cazul unor forte mari trebuie folositi adezivi stabili (Formaldehyd, PUR, etc.)
Date tehnice:
VACUFORM (cu suprafata de lucru rabatabila)
1 pompa vacuum in combinatie cu 1 rezervor vacuum
tipul pompei: TF 8
tipul rezervorului: 200 L, din otel
racord electric: 230 V, 50 - 60 Hz, 175 W
presiune vacuum: 900 mb
capacitate de absorbtie la inceput: 200 L rezervor combinat cu 8 m³
in functionare indelungata: „autocontrol“ pentru deconectare pompa
VACUFORM XL (nerabatabil)
2 pompe vacuum in combinatie cu 1 rezervor vacuum
tip pompa: TF 8
racord electric: 230 V, 50 - 60 Hz, 350 W,  2 pompe
presiune vacuum: 900 mb
capacitate de absorbtie la inceput: 200 L rezervor combinat cu 16 m³
in functionare indelungata: „autocontrol“ pentru deconectare pompa
Panou de comanda:
1 vacuummetru, 1 regulator vacuum de la 0 la max. 850 mb, 
1 intrerupator presiune „autocontrol“ cu alegere individuala a punctelor de deconectare, 
1 maneta pentru evacuare
Membrana vacuum:

Dotare: fixata ermetic in ramele membranei
Material: membrana cauciucata de inalta elasticitate, robusta si rezistenta
Rezistenta la rupere: 18 N/mm², 700 % intindere la rupere, rezistenta mare la uzura
Rezistenta termica: min. -40 °C, max. +80 °C
VACUFORM poate fi la cerere livrata si cu membrana silicon rezistenta termic (max 220 °C).
Platan VACUFORM 
1 capac de aluminiu izolat pe interior pe intreaga suprafata,  balamalele si sistemul de inchidere rapid sunt montate pe ramele membranei
1 incalzire cu aer de recirculatie: 2400 W, 220 V, 50/60 Hz
1 termostat de la 0 - 70 °C, reglabil fara trepte
2 arcuri de presiune gaz 
Capacitate de productie:

Tact la lipirea in straturi cu vacuum in functie de forma, material si adeziv, de la 15 min - 6 ore, la furniruire in forme curbe cu vacuum - in functie de forma si adeziv, de la 10 - 30 Min (cu platan 80% economie de timp la stratificare si pana la 60% la furniruire in forma)
Reducerea timpului de presare – diminuarea costurilor > COLUMBUS adezivi cu sistem

CHS adeziv pe baza de rasini – rezistent la apa
· pentru furnire rezistente la apa (la rece sau cald)

· se potriveste ideal la adezivari la rece 
· fara corectari la incleierile in straturi, fara deformari  ulterioare (stabilitate finala rapida)

· dupa 2 zile devine rezistent la lacuri pe baza de apa
· functioneaza de la 10 la 120 °C

Stratificare cu VACUFORM

Temperatura de presare: ca. 25 °C, timp de presare: ca. 4 ore
Furniruire in forma cu VACUFORM

Temperatura de presare: ca. 25 °C, timp de presare: ca. 3 ore
Dotari si livrare:
VACUFORM  masa de presare cu membrana in constructie completa din otel:
-
rame de deschidere cu membrana din material cauciucat de inalta elasticitate 
-
rezervor vacuum, capacitate de evacuare 200 l

-
comutator ce inchide la nevoie pompa vacuum 
-
pupitru de comanda integrat in batiu, racord electric 230 V, 50 / 60 Hz

-
intreaga instalatie (incl. pompa vacuum) nu necesita intretinere

Dimensiuni:

Masa de presare cu membrana VACUFORM STANDARD (rabatabil)
●
Masa mobila cu suprafata de lucru rabatabila 
● 
1 pompa vacuum TF 8, presiune finala reglabila pana la max. 900 mb (9To/m2)
VACUFORM Standard:

Lungime: 



3200 mm
Latime: 



1550 mm
Suprafata utila:


2880 mm x 1270 mm
Inaltime masa: 


900 mm
Masa de presare cu membrana VACUFORM XL (nerabatabila)
●
masa mobila in constructie completa din otel, insa nerabatabila

●
2 pompe de vacuum TF 8, presiune finala reglabila pana 

la max. 900 mb (9 To/m2)

VACUFORM XL, nerabatabil 
Lungime: 



4000 mm
Latime: 



1810 mm
Suprafata utila:


3880 mm x 1570 mm
Inaltime masa: 


900 mm
Platan pentru timpi mai scurti de presare si incalzire uniforma a piesei
Incalzire cu aer de reciclare: 2400 W, 220 V, 50/60 Hz
de la 0 la 70 °C  (la cerere, mai mare)
Preturi suplimentare pentru platan la VACUFORM Standard



Preturi suplimentare pentru platan la VACUFORM XL



Dotari suplimentare, consumabile, piese de schimb:

Pompa vacuum TF 25, suplimentara, pentru evacuare mai rapida la 
piese cu volum mare.
Regulator de presiune digital (puncte de deconectare reglabile individual)
Instalatia nu necesita intretinere! (filtrul pompei trebuie din cand in cand curatat)
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